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Od ponad 40 lat AIRBLAST jest swiatowym liderem w dostarczaniu rozwigzan do obroébki strumieniowo-sciernej
i malarskich dla przemystu antykorozyjnego. Dzieki sieci oddziatow i dystrybutorow na catym swiecie AIRBLAST
Scisle wspotpracuje z klientami, dostarczajac wyprobowany i przetestowany sprzet. JestesSmy znani rowniez z tego,
ze tworzymy niestandardowe rozwigzania dla konkretnych zastosowan.

AIRBLAST dazy do utrzymania dobrych relacji z klientami poprzez etyczng i rozsagdng dziatalnos¢. Jest to inwestycja
w dtugoterminowa wspoétprace miedzy naszg firma a tymi, ktérzy nam zaufali, prowadzac swojq dziatalnosc.
AIRBLAST jest przekonany, ze mozemy dzieli¢ trwaty, wspdlny sukces.

Nasze zaktady produkcyjne w Europie i na Dalekim Wschodzie produkujg akcesoria i urzadzenia najwyzszej jakosci
z certyfikacjg regionalng. Wszystkie urzadzenia AIRBLAST sg wytwarzane zgodnie z najwyzszymi standardami
bezpieczenstwa i spetniajg rygorystyczne kontrole jakosci.

Majac réwniez na uwadze odpowiedzialnos¢ srodowiskowg, z jaka mierzy sie nasza generacja, AIRBLAST angazuje
sie w program badan i rozwoju technologii umozliwiajacych zerowg emisje zanieczyszczen powstatych przy pracach
strumieniowo-$ciernych i malarskich obejmujacy takze edukacyjny program ,Dziatania Przyjazne Planecie”.

Wydrukowano w Polsce
Firma zastrzega sobie prawo do dokonania modyfikacji i zmian



Wprowadzenie AIRBLAST

Urzadzenia Kontrolno-Pomiarowe Airblast - Przewodnik

Niniejszy katalog dzieli proces kontroli powierzchni na sze$¢ odrebnych etapéw - kazdy z nich réwnie wazny. Na
kazdym etapie w sekcji ,Wytyczne” wyjasniamy, dlaczego wymagane sa kontrole, a w sekcji ,Kluczowe produkty”
wskazujemy wybér dostepnego wyposazenia.

Kazdy z etapow procesu obrobki powierzchni ma kluczowe znaczenie dla ochrony przed przedwczesnym uszkodzeniem
powioki. Istnieje wiele testdw i zabezpieczen, ktére mozna zastosowaé, aby upewnic sie, ze interakcja podtoza
z powtoka jest wtasciwa i zgodna z przeznaczeniem.
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Etap 6 Etap 2

WARUNKI KLIMATYCZNE

Niniejszy katalog zawiera tylko gtdowne elementy niezbednego wyposazenia, w zwigzku z tym jesli jestescie
Panstwo zainteresowani akcesoriami, ktore nie zostaty wymienione w dokumencie, prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem Airblast w celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat petnej gamy produktow.

Dodatkowe informacje na temat kazdego z produktéw z zakresu urzadzen kontrolno-pomiarowych Airblast mozna
znalez¢ w naszych kartach katalogowych dla danego produktu. Na stronie 15 znajduje sie petna lista dostepnych
kart katalogowych.

Mamy nadzieje, ze niniejszy katalog spotka sie z Paristwa zainteresowaniem i wzbogaci o dodatkowe informacje -
zachecamy do kontaktu w celu dobrania urzadzen odpowiadajacych Paristwa wymaganiom.
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Etap 1 - Warunki Klimatyczne
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Etap 6 Etap 2

Wytyczne

Warunki klimatyczne panujace podczas obrébki strumieniowo-sciernej i malowania majg kluczowe znaczenie dla
efektywnego natozenia powtoki.

Punkt rosy

W niektorych warunkach wilgotne powietrze moze skondensowac sie na oczyszczonym podiozu powodujac
powstawanie rdzy, co w konsekwencji moze niekorzystnie wptywac na przyczepnos¢ naktadanej farby. Wilgo¢ moze
réwniez skraplac sie na nie w petni utwardzonej jeszcze powtoce.

W zwigzku z powyzszym nalezy monitorowac¢ temperature punktu rosy i kontrolowac¢ nastepujace parametry:
temperature podioza, temperature powietrza i wilgotno$s¢ wzgledng. Przez zastosowanie wzoru na temperature
powietrza i wilgotno$¢ wzgledng mozna obliczy¢ punkt rosy - temperatura podtoza musi pozosta¢ co najmniej
3 stopnie Celsjusza powyzej temperatury punktu rosy, aby unikngé¢ kondensacji wilgoci na powierzchni.

Temperatura

Temperatura musi by¢ zawsze monitorowana, aby upewnic sie, ze pozostaje w granicach parametréow specyfikacji
powtoki. Proces utwardzania moze zakonczyc¢ sie niepowodzeniem, jesli temperatura bedzie zbyt niska lub zbyt
wysoka.

Strona 2



Kluczowe Produkty AIRBLAST

DPM-120: Miernik punktu rosy

DPM-120 to wielofunkcyjny przyrzad, ktérego mozna uzywaé do pomiaru,
rejestrowania i analizy parametréw klimatycznych istotnych dla obrébki
powierzchni metalowych: temperatury powietrza i powierzchni, wilgotnosci
wzglednej oraz punktu rosy. Dodatkowe informacje, takie jak godzina i data
odczytu, sg zapisywane dla pdzniejszego wykorzystania. Ergonomiczny
i wytrzymaty DPM-120 jest dostarczany w wygodnej torbie ochronnej.

Funkcje

e Duzy wyswietlacz graficzny

e Obstuga jednq rekg

e Prosty interfejs uzytkownika sterowany za pomoca intuicyjnego menu

e Rozbudowane mozliwosci rejestrowania danych - zapis do 12000 odczytéw

e Interfejs USB faczy urzadzenie z komputerem w celu programowania
i pobierania danych

e mozliwo$¢ zastosowania jako narzedzie inspekcyjne z pomiarem ,od reki”
lub jako samodzielny rejestrator danych

e Mozliwos¢ ustawienia limitéw dla kazdego parametru

e Alarmy dzwiekowe i wizualne

e Mozliwos$¢ wyboru jednostki temperatury Celsjusz/Fahrenheit

e Automatyczny wskaznik trendu pokazuje trend warunkéw klimatycznych

e Wysokiej klasy czujniki przemystowe i wbudowane sondy

e Zintegrowana latarka LED

¢ Dotgczone oprogramowanie do monitorowania temperatury i wilgotnosci

¢ Certyfikat kalibracji wazny 2 lata

DTH-100: Termometr cyfrowy

DTH-100 umozliwia natychmiastowy pomiar temperatury podioza. Jest to
informacja niezbedna, aby zapewnic utrzymanie temperatury podtoza powyzej
punktu rosy i tym samym zapobiec tworzeniu sie wilgoci na niepowleczonej
powierzchni.

MTM-110:Termometrmagnetyczny(dopodiozy magnetycznych)
MTM-110 umozliwia ciggty pomiar temperatury podtoza. Jest to informacja
niezbedna, aby zapewnic utrzymanie temperatury podtoza powyzej punktu rosy
i tym samym zapobiec tworzeniu sie wilgoci na niepowleczonej powierzchni.

WHM-130: Higrometr obrotowy

WHM-130 stuzy do recznego badania wilgotnosci wzglednej w panujacych
warunkach w danym momencie. Higrometr w potaczeniu z kalkulatorem
punktu rosy (dostepnym osobno) pozwala wskazac¢ aktualny punkt rosy.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegoétowe karty
katalogowe - patrz strona 15.
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Etap 2 - Czystosc¢ Powierzchni
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Etap 1 Etap 3

CZYSTOSC POWIERZCHNI

Wytyczne

Stopien czystosci powierzchni

Po obréobce wazna jest ocena czystosci stali. Wiekszos¢ wysokowydajnych systemoéw antykorozyjnych wymaga,
aby stal byta oczyszczona zgodnie z powszechnie znang norma. Uznane normy obejmujgq S.S.P.C. (Steel Structures
Painting Council USA), N.A.C.E. (National Association of Corrosion Engineers), SA (Swedish Standards Organisation).

Norma wyrdznia cztery stopnie czystosci: lekka obrébka, doktadna obrébka, bardzo doktadna obrébka prawie
do czystego metalu, obrobka do wizualnie czystego metalu. Chociaz kazda norma moze nieznacznie roznic sie
wymaganiami i terminologig, w skrocie opis kazdego z czterech stopni czystosci jest nastepujacy:

- lekka obroébka: luzna zgorzelina walcownicza, luzna rdza i obce zanieczyszczenia sg usuwane.

- doktadna obrébka: zgorzelina, rdza i zanieczyszczenia zostaty zasadniczo usuniete, a szary metal jest widoczny.

- bardzo doktadna obrébka prawie do czystego metalu: po zgorzelinie, rdzy i zanieczyszczeniach pozostajq tylko
Slady w postaci kropek lub paskéw. Oczyszczona powierzchnia bedzie miata rézne odcienie szarosci.

- obrébka do wizualnie czystego metalu: widoczna zgorzelina, rdza i zanieczyszczenia zostaty catkowicie usuniete.
Oczyszczona powierzchnia ma jednolity metaliczny kolor, przy obserwacji pod réznym katem moze mieé rézne
odcienie szarosci.

Zanieczyszczenia jonowe
Obecnos¢ zanieczyszczen w postaci chlorkéw, siarczandw i azotandéw (powszechnie znanych jako jony soli) przy
naktadaniu powtoki moze prowadzi¢ do jej przedwczesnego uszkodzenia w postaci rozwarstwienia i pecherzy.

Jony soli moga znajdowac sie na oczyszczonej powierzchni z wielu powodow: $rodowisko morskie i nadmorskie
oczywiscie sprzyja zanieczyszczeniom, jednak sol moze by¢ obecna rowniez w wodzie uzywanej do zmywania
powierzchni, a takze moze by¢ obecna w nowych lub przetworzonych materiatach sciernych uzywanych do obrobki.
Gdy obecnosc¢ soli zostanie wykryta, wowczas nalezy powierzchnie oczysci¢ i zbadac stezenie soli, aby zmniejszy¢
ryzyko przedwczesnego uszkodzenia powtoki.
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Kluczowe Produkty AIRBLAST

150

| |,I \

Onill |
L W |

CL

SSM-200: Miernik poziomu soli rozpuszczalnych

SSM-200 to opatentowana konstrukcja, ktéra zapewnia zautomatyzowang
metode wykrywania rozpuszczalnych soli na powierzchniach magnetycznych.
SSM-200 taczy w jednym narzedziu funkcje ekstrakcji soli powierzchniowej
oraz pomiar przewodnosci, umozliwiajac wygodng i ergonomiczng obstuge.
Przenosna konstrukcja zapewnia niezalezne, tatwe w transporcie urzadzenie
do pomiaru rozpuszczalnych soli. SSM-200 i dostarczony dozownik ptynu
pozwalajg na szybki i doktadny wtrysk wody dejonizowanej, automatyczng
ekstrakcje soli powierzchniowych i pomiar przewodnosci. SSM jest wyposazony
w podswietlany ekran LCD i jest intuicyjny w obstudze. W pamieci wewnetrznej
mozna zapisa¢ do 1 000 pomiardw. Dane te mozna pobrac na dowolny komputer
i wyeksportowa¢ do pliku Microsoft Excel do wykorzystania w dowolnej
dokumentacji technicznej (CTF) za pomocg dostarczonego oprogramowania.

SSM zostat opracowany specjalnie w celu zastgpienia metody Bresle’a
w protokotach testowych IMO. SSM dokfadnie kopiuje proces tej metody, ale
z wiekszg doktadnoscig i odtwarzalnoscig. Pomiary sg zautomatyzowane i nie
ma zadnych materiatow eksploatacyjnych. Petna sekwencja testowa zajmuje
mniej niz minute. W poréwnaniu z metoda Bresle’a SSM skraca czas pobierania
probek i kontroli, co powoduje niskie koszty na probke i brak materiatéw
eksploatacyjnych. SSM usuwa sole powierzchniowe w bardziej niezawodny
sposob, co zapewnia doktadniejsze odczyty i minimalizuje btad operatora dzieki
automatycznemu wtryskowi wody. Elektroniczne rejestrowanie pomiarow
poprawia bezpieczenstwo, eliminujac potrzebe uzywania igiet do strzykawek
oraz nie pozostawia na podtozu lepkich sladéw po tatach samoprzylepnych.

BTK-220: Zestaw testowy Bresle’a
BTK-220 moze by¢ uzywany do sprawdzania obecnosci soli, takich jak chlorki
i siarczany na podtozu przed natozeniem powtoki.

Po natozeniu tatki Bresle’a na badang powierzchnie dokonujemy wtrysku wody
destylowanej, a nastepnie jg odciggamy i czynnos$c¢ te powtarzamy wymagang
ilos¢ razy przed analizag w mierniku przewodnosci (konduktometrze). Réznica
w tych dwoch odczytach pokazuje pomiar przewodnictwa wody, mnozac wynik
przez 0,4 otrzymujemy wynik obecnosci soli wyrazonych w czesciach na milion.

RGB-260: Ksiega Norm Przygotowania Powierzchni

RGB-260 to zbior wzorcow fotograficznych i definicji zgodnych z norma
ISO, ktora identyfikuje cztery stopnie skorodowania (okreslane jako stany
wyjsciowe powierzchni stali). Norma okresla rowniez stopnie wizualnej
czystosci powierzchni, okreslane jako stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegoétowe Kkarty
katalogowe - patrz strona 15.
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Etap 3 - Profil Powierzchni
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PROFIL POWIERZCHNI

Wytyczne

Profil powierzchni (chropowatos$¢ powierzchni)

Wysokowydajne systemy malarskie zwykle wymagajg obréobki strumieniowo-sciernej stalowej powierzchni nie tylko
w celu osiggniecia czystosci, ale takze w celu uzyskania okreslonego profilu, ktéry pozwala na prawidtowa przyczepnosc
powtoki. Chropowatos¢ profilu osiggnietego w stali mozna zmieni¢ w zaleznosci od rodzaju uzytego Scierniwa oraz
stosowanego cisnienia powietrza. Dlatego proces piaskowania/srutowania powoduje nie tylko oczyszczenie stali
zgodnie z uznang norma, ale takze utworzenie takiego profilu, do ktérego moze przylega¢ powtoka.

Zbyt mata chropowatos¢ moze sprawi¢, ze powtoka nie bedzie przylegata prawidtowo, potencjalnie powodujac
przedwczesne uszkodzenie, natomiast zbyt duza chropowatos¢ profilu moze doprowadzi¢ do nierdwnomiernego
pokrycia wysokich ostrych pikéw, co w konsekwencji bedzie prowadzito do pojawiania sie rdzy.
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Kluczowe Produkty AIRBLAST
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TXG-320: Miernik grubosci tasmy Testex

TXG-320 doktadnie odczytuje profil powierzchni (chropowato$¢) po obrdbce
strumieniowo-$ciernej, odwzorowany za pomocg tasmy TXT-300 Textex.
Miernik nalezy najpierw wyzerowa¢ do 50 mikrondéw, aby uwzgledni¢ podktad
na tasmie, nastepnie tasme umieszcza sie w mierniku, a ruchome wrzeciono
dopasowuje sie do powtoki — wéwczas odczyt jest gotowy do wykonania.

TXT-300: Tasma aplikacyjna Testex

TXT-300 jest wyposazona w papier ochronny, ktéry nalezy usungé przed
przyklejeniem tasmy do powierzchni po obrdébce strumieniowo-sciernej
i docisng¢ tasme do badanej powierzchni. Po usunieciu, tasma ma odwzorowany
profil oczyszczonej powierzchni (chropowato$¢ powierzchni), ktéry moze
by¢ odczytany przez miernik chropowatosci i obliczona zostaje S$rednia
maksymalna wysokos¢ pomiedzy szczytem i zagtebieniem odwzorowanej na
tasmie chropowatosci powierzchni.

Metoda tasmy replikacyjnej testex moze by¢ stosowana w lokalizacjach, ktére
nie s tatwo dostepne dla innych urzadzen, takie jak wnetrza rur i rowki.

SRC-340: Wzorzec chropowatosci/komparator (Grit)

umieszcza sie na powierzchni po czyszczeniu Scierniwem ostrokrawedziowym.
Kazdy ze wzorcow ma cztery segmenty, ktére roznig sie chropowatoscia.
Wybrany wzorzec przyktada sie do badanej powierzchni i wizualnie poréwnuje,
ktory segment wzorca odpowiada wygladowi ocenianej powierzchni.

SRC-341: Wzorzec chropowatosci/komparator (Shot)

umieszcza sie na powierzchni po czyszczeniu sScierniwem kulistym. Kazdy
ze wzorcOw ma cztery segmenty, ktére rdéznig sie chropowatoscig. Wybrany
wzorzec przyktada sie do badanej powierzchni i wizualnie poréwnuje, ktory
segment wzorca odpowiada wygladowi ocenianej powierzchni.

SPG-360: Miernik chropowatosci
SPG-360 mozna szybko i fatwo wykorzysta¢c do ustalenia wysokosci od
zagtebienia do szczytu oczyszczonej powierzchni.

SPG-360 ma rozdzielczo$¢ jednego mikrona i mozna go przetacza¢ na odczyty
calowe i metryczne. Miernik dostarczany jest w komplecie ze szklang ptytkg
zerujacg w ochronnym etui.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegotowe Kkarty
katalogowe - patrz strona 15.
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Etap 4 - Grubosc¢ Powloki

Etap 3 Etap 5

PROFIL POWIERZCHNI * *

GRUBOSC POWLOKI

Wytyczne

Wysokowydajne systemy antykorozyjne wymagaja, aby kazda aplikacja powtoki miata okreslong grubosc¢ po
wyschnieciu. Grubos¢ powtoki jest zwykle mierzona w mikronach (jeden mikron to jedna tysieczna milimetra).

Grubosc¢ powloki mokrej
W celu oceny grubosci powtoki w trakcie aplikacji, mozna zastosowac¢ miernik grubosci powtoki mokrej - odczyt
grubosci powtoki mokrej moze stuzyc¢ jako wskaznik do oszacowania grubosci powtoki suchej.

Grubosc¢ powtoki suchej

Po wyschnieciu powtoki istniejg dwie metody pomiaru grubosci powtoki suchej: niszczaca i nieniszczaca.
Najpopularniejsza metoda to nieniszczaca przy uzyciu miernika grubosci powtoki suchej. Mierniki grubosci powtoki
suchej wykorzystujg wiasciwosci fizyczne do szybkiego i fatwego pomiaru grubosci powtoki w miejscach wybranych
przez operatora.

Rdézne mierniki majg rozne mozliwosci dziatania, niektére podstawowe mierniki sg uzywane tylko do sprawdzania
grubosci powtoki i nie mogg przechowywac lub analizowaé odczytéw, bardziej zaawansowane mierniki moga
rejestrowac wiele odczytow oraz przechowywac i przesytac informacje do komputera w celu analizy i archiwizacji.

Strona 8



Kluczowe Produkty AIRBLAST

DFT-441: Miernik grubosci powloki suchej

DFT-441 to szybkie i ekonomiczne rozwigzanie dla nieniszczacego pomiaru
grubosci powtoki suchej na podtozach zelaznych i niezelaznych, przechowywania
danych i ich analizy. Opatentowana konstrukcja sondy pozwala na integralne
lub oddzielne uzycie. Miernik posiada trzyletnia gwarancje.

DFT-441 jest ergonomiczny i lekki (127g), a jednoczesnie wytrzymaty
i niezawodny. Jest zasilany standardowymi bateriami alkalicznymi, posiada

DFT-441 tatwag w uzyciu podswietlang klawiature z czterema przyciskami. Pod$wietlany
ekran automatycznie obraca sie o 180 stopni, gdy miernik jest odwrdécony do
géry nogami. Dotaczona ptytka zerujaca pozwala wyzerowa¢ miernik przed
uzyciem oraz w zmieniajgcych sie warunkach. Do 13000 odczytdw mozna
zapisa¢ w maksymalnie 200 grupach w mierniku przed bezprzewodowym
pobraniem przy pomocy dostarczonego oprogramowania. Przy bardzo
chropowatych podtozach srednia warto$¢ zerowa moze by¢ przechowywana
w pamieci miernika, aby stan podtoza nie wptywat na jakos¢ odczytow.

Opatentowana konstrukcja sondy DFT-441 pozwala na integralne lub oddzielne
uzycie w celu pomiaru w trudno dostepnych miejscach. Rubinowy trzpien
pomiarowy zapewnia miliony szybkich i doktadnych odczytdéw.

Sonda bezprzewodowa jest dostepna jako opcja dodatkowa. Umozliwia ona
wykonywanie pomiaréw w odlegtoéci do 20m od jednego lub kilku miernikow,
co pozwala na dokonywanie odczytéw w bardzo trudno dostepnych miejscach,
a takze na jednoczesne monitorowanie i rejestrowanie na wielu miernikach.
Bezprzewodowa sonda jest bardzo mata i lekka (30g), i moze wykona¢ do
4000 pomiaréw bez tadowania.

ER EEE DFT-400: Miernik grubosci powtoki suchej
DFT-400 moze byc¢ stosowany na podtozach zelaznych.
DFT-400 DFT 420
DFT-420: Miernik grubosci powtoki suchej
DFT-420 moze by¢ stosowany na podtozach zelaznych i niezelaznych.

DFT-440: Miernik grubosci powtoki suchej

DFT-440 moze by¢ stosowany do wykonywania odczytéw na podiozach

| zelaznych i niezelaznych za pomocg integralnej lub oddzielnej sondy i moze
przechowywac¢ do 100 odczytéw w pamieci wewnetrznej w celu pobrania na

‘ komputer i analizy za pomoca specjalnie zaprojektowanego oprogramowania.

DFT-440

WFT-450: Miernik grubosci powloki mokrej (stalowy)

WFT-450 to precyzyjny grzebien pomiarowy ze stali nierdzewnej. Grzebieniowy
przyrzad do powtok mokrych zapewnia tatwy i szybki pomiar od 25 do 1500
mikronow.

WFT-455: Miernik grubosci powloki mokrej (plastikowy)

- WFT-455 to plastikowy przyrzad grzebieniowy do powtok mokrych z zakresem
pomiaru od 25 do 900 mikronéw. Poszczegdlne grzebienie mozna wykorzystac
jako szybka i efektywng kontrole w trakcie procesu malowania a takze moga
stuzy do archiwizacji zapisu grubosci powtoki.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegoétowe Kkarty
katalogowe - patrz strona 15.
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Etap 5 - Przyczepnosc¢ Powloki

* *

Etap 4 Etap 6

PRZYCZEPNOSC POWLOKI

Wytyczne

Przyczepnos¢

Zaktadajac, ze poczatkowe etapy procesu obrébki strumieniowo-sciernej i malowania zostaty przeprowadzone
prawidtowo, powierzchnia zostata oczyszczona zgodnie z wymagang norma oraz profilem, a powioka malarska
jest odpowiedniej grubosci - przy czym obydwa procesy odbywaty sie w odpowiednich warunkach klimatycznych
zapobiegajac kondensacji wilgotnego powietrza na podtozu.

Kolejnym etapem jest ocena przyczepnosci powtoki do podtoza - jesli powtoka nie bedzie prawidtowo przywierata,
moze dojs¢ do jej przedwczesnego uszkodzenia.

Istniejg dwa podstawowe typy testu przyczepnosci: niszczace i nieniszczaca. Metoda nieniszczaca zapewnia
natychmiastowe wyniki w procesie kontroli odbioru zakorczonych prac, jak réowniez moze by¢ stosowana jako
element rutynowej kontroli.
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Kluczowe Produkty

AIRBLAST

HAT-500: Hydrauliczny tester przyczepnosci

HAT-500 to niezawodny sposéb testowania sity wigzania pomiedzy natozong
powitoka a podtozem.

Aby zmierzy¢ przyczepno$é¢, stempel pomiarowy (grzybek) przykleja sie
do pomalowanego podtoza, na $rodek stempla przyktada sie hydrauliczny
sitownik, a cisnienie zrywajgce rejestruje sie na manometrze.

Jesli stempel osiggnie wymagang minimalng przyczepnos$¢, mozna go usungc
bez naruszania powtoki za pomoca ogrzanego srodka do usuwania stempla.
Jesli cisnienie bedzie wieksze niz przyczepnos$¢ stempla pomiarowego do
powierzchni, dane =zostang =zapisane na mierniku. Przyklejone stemple

pomiarowe mozna pozostawi¢ na miejscu w ramach zaplanowanego programu
konserwacji.

Manometr jest montowany obrotowo, aby umozliwi¢ badanie w dowolnej
pozycji, a elastyczna sekcja s$rodkowa umozliwia fatwy dostep. Dzieki
specjalnym zakrzywionym stemplom mozna sprawdzaé przyczepnos$¢ na
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchniach rur. HAT-500 jest dostarczany
w twardej plastikowej torbie wypetnionej pianka wraz z 5 ptaskimi stemplami
pomiarowymi, klejem i srodkiem do usuwania stempli.

CHC-520: N6z do nacinania metoda siatki naciec
CHC-520 sprawdza przyczepnos$¢ natozonej powtoki suchej do podtoza.

W celu zmierzenia przyczepnosci wykonuje sie za pomoca noza dwa réwnolegte
naciecia pod katem dziewiecdziesieciu stopni, tworzac wzér kwadratéw
o podobnych rozmiarach. W efekcie na powtoce powstaje siatka nacie¢, ktorg
mozna ocenic¢ za pomoca twardej szczotki lub tasmy samoprzylepnej, a wyniki
porownac z dostarczonym wzorcem okreslonym w normie. W zaleznosci od

grubosci powtoki oraz od rodzaju podtoza stosujemy odpowiednie noze do
wykonania naciec.

CHC-520 jest dostarczany w twardym plastikowym futerale wypetnionym

pianka, wraz z twarda szczotka, tasma klejacg i podswietlang lupg. Ostrze
nalezy zamowi¢ osobno zgodnie z okreslonym zastosowaniem.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegoétowe Kkarty
katalogowe - patrz strona 15.
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Etap 6 - Szczelnos¢ Powtoki

;|

GRUBOSC POWEOKI.

Etap 4

oflee 6 %4
.\ -
PRZYCZEPNOSC POWLOKI *

Etap 5 Etap 1

SZCZELNOSC POWLOKI

Wytyczne

Szczelnos¢ powloki

Powtoka natozona na podtoze powinna chroni¢ przed przedwczesng korozjg. Szczelnos¢ powtoki mozna oceni¢ pod
wzgledem porowatosci (nieciggtosci), ktéra odpowiednio szybko wykryta daje mozliwos¢ przeprowadzenia prac
naprawczych. Porowatos¢ powtoki moze by¢ spowodowana licznymi nieprawidtowosciami powtoki, takimi jak:

- Okragte wgtebienia (kratery) w powtoce spowodowane tworzacymi sie pecherzami powietrza na podfozu w czasie
procesu utwardzania.

- Niepokryte obszary, szczegolnie wystepujace w naroznikach lub spoinach, gdzie powitoka malarska cofa sie,
pozostawiajac odstoniete szczyty profilu.

- Pekniecia powtoki spowodowane nadmiernym nagromadzeniem sie mokrej warstwy, powodujac naprezenia
wewnetrzne podczas procesu utwardzania.
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Kluczowe Produkty AIRBLAST

HOD-600: Wysokonapieciowy miernik szczelnosci powilok
HOD-600 stuzy do testowania szczelnosci powitok poprzez wykrywanie
okragtych wgtebien (krateréw), wad w powtoce.

HOD-600 wykrywa okragte wgtebienia (kratery) i wady powtoki przepuszczajac
napiecie przez elektrode szczotkowga, ktdra porusza sie po powlekanej
powierzchni. W momencie kontaktu z nieszczelnoscia powtoki napiecie
wywotuje iskre wykrywajac obszar do blizszej kontroli. Po wykryciu kraterow
lub wad podtoza rozlegnie sie alarm dzwiekowy, a na urzadzeniu zacznie
migac¢ czerwona dioda. Zastosowanie testu jest bezpieczne i nie pozostawia
uszkodzen na powtoce z powodu wysokiej impedancji napiecia testowego.

HOD-600 jest lekki i poreczny, a dzieki wyposazeniu w specjalny pasek operator
ma mozliwos¢ przenoszenia urzadzenia na szyi. Miernik jest dostarczany
w twardej plastikowej walizce wypetnionej pianka wraz z sondq wysokiego
napiecia, elektrodq szczotkowa i kablem uziemiajgqcym.

PHD-620: Niskonapieciowy miernik szczelnosci powlok
PHD-620 stuzy do testowania szczelnosci powtok poprzez wykrywanie
okragtych wgtebien, tzw. krateréw i wad w powtoce.

PHD-620 wykrywa okragte wgtebienia i wady powtoki, przekazujac wybrane
napiecie 9 woltéw, 67,5 woltow lub 90 woltéw, za pomocg mokrej gabki,
ktora jest przesuwana po powlekanej powierzchni. W momencie gdy $rodek
zwilzajacy (gabka) zetknie sie z nieszczelnoscig w podtozu, rozlegnie sie alarm
dzwiekowy i zacznie migac¢ czerwona dioda, wskazujac obszar do blizszej
kontroli. Zastosowanie testu jest bezpieczne i nie pozostawia uszkodzen na
powtfoce.

PHD-620 moze by¢ przenoszony przez operatora dzieki jego niewielkiej wadze
i przenosnej konstrukcji. Dostarczany jest w twardej plastikowej walizce
wypetnionej pianka wraz z kompletem gabek o szerokosci 150 mm i kablem
uziemiajacym.

Dla kazdego z powyzszych produktéw dostepne sg szczegoétowe Kkarty
katalogowe - patrz strona 15.
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Spis Produktow

Nazwa produktu Nr kat.
DTH-100 Termometr cyfrowy - metryczny 7861000
DTH-100 Termometr cyfrowy - calowy 7861001
MTM-110 Termometr magnetyczny (-10°C - +70°C) 7861100
DPM-120 RH % Miernik punktu rosy 7861200
WHM-130 Higrometr obrotowy 7861300
SSM-200 Miernik poziomu soli rozpuszczalnych - wersja bez limitu odczytow 7862000
SSM-200 Miernik poziomu soli rozpuszczalnych - wersja lite, 50 odczytow 7862001
BTK-220 Zestaw testowy Bresle’a 7862200
RGB-260 Ksiega Norm Przygotowania Powierzchni 7862600
TXT-300 Tasma aplikacyjna (Coarse: 20-50um) 7863301
TXT-300 Tasma aplikacyjna (X Coarse: 40-115um) 7863302
TXT-300 Tasma aplikacyjna Testex (X Coarse Plus: 100-125um) 7863303
TXG-320 Miernik grubosci tasmy Testex 7863200
SRC-340 Wzorzec chropowatosci/ komparator (Grit - Scierniwo ostrokrawedziowe) 7863400
SRC-341 Wzorzec chropowatosci/ komparator (Shot - Scierniwo kuliste) 7863410
SPG-360 Miernik chropowatosci 7863600
DFT-400 Miernik grubosci powtoki suchej 7872100
DFT-420 Miernik grubosci powtoki suchej 7872250
DFT-440 Miernik grubosci powtoki suchej 7874250
DFT-441 Miernik grubosci powtoki suchej 7874260
WFT-450 Miernik grubosci powtoki mokrej - grzebien (stal nierdzewna) 25-1500 mikrondéw 7864000
WFT-455 Miernik grubosci powtoki mokrej - grzebien (plastik) 25-900 mikrondéw 7864013
HAT-500 Hydrauliczny tester przyczepnosci - standard 7865000
HAT-500 Hydrauliczny tester przyczepnosci - katowy 7865001
CHC-520 N6z do nacinania metodaq siatki naciec¢ 7865420
HOD-600 DC Miernik szczelnosci powtok wysokonapieciowy 0,5-6,0kV 7866000
HOD-600 Miernik szczelnosci powtok wysokonapieciowy 1-20kV 7866001
HOD-600 Miernik szczelnosci powtok wysokonapieciowy 1-30kV 7866002
PHD-620 Miernik szczelnosci powtok niskonapieciowy 7866200
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Spis Dokumentacji

AIRBLAST

Nazwa produktu Nr karty kat. Nr instrukcji
DTH-100 Termometr cyfrowy LT9100E MN9100E
MTM-110 Termometr magnetyczny LT9110E MN9110E
DPM-120 Miernik punktu rosy LT9120E MN9120E
WHM-130 Higrometr LT9130E MN9130E
SSM-200 Miernik poziomu soli rozpuszczalnych LT9200E MN9200E
BTK-220 Zestaw testowy Bresle’a LT9220E MN9220E
RGB-260 Ksiega Norm Przygotowania Powierzchni LT9260E MN9260E
TXT-300 Tasma aplikacyjna Testex LT9300E MN9300E
TXG-320 Miernik grubosci tasmy Testex LT9320E MN9320E
SRC-340/341 Wzorzec chropowatosci/komparator (Grit/Shot) LT9340E MN9340E
SPG-360 Miernik chropowatosci LT9360E MN9360E
DFT-400/420 Miernik grubosci powtoki suchej LT9400E MN9400E
DFT-440 Miernik grubosci powtoki suchej LT9440E MN9440E
DFT-441 Miernik grubosci powifoki suchej LT9441E MN9441E
WFT-450/455 Miernik grubosci powtoki mokrej (grzebien) LT9450E MN9450E
HAT-500 Hydrauliczny tester przyczepnosci LT9500E MN9500E
CHC-520 N6z do nacinania metodq siatki nacie¢ LT9520E MN9520E
HOD-600 Miernik szczelnosci powtok wysokonapieciowy LT9600E MN9600E
PHD-620 Miernik szczelnosci powtok niskonapieciowy LT9620E MN9620E
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Notatki AIRBLAST




POLSKA

Airblast Poland sp.zo.o.
Gdynska 60, 80-297 Miszewo
Tel. : + 48 (58) 680 00 86
Email : biuro@airblast.com.pl
Web : www.airblast.com.pl

THE NETHERLANDS

Airblast B.V. - Corporate Headquarters
P.O.Box 1075

1700 BB Heerhugowaard

Tel. : + 31725718002

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast.com

Web : www.airblast.com

Airblast-Abrasives B.V. Fluorietweg 23 E
1812 RR Alkmaar

Tel. : + 31725715569

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast-abrasives.com
Web : www.airblast-abrasives.com

UNITED ARAB EMIRATES
Airblast Middle East LLC

P.O. Box 33419

Dubai

Tel. : + 9714 3242776

Fax : + 9714 3242778

Email : airblast@emirates.net.ae

SAUDI ARABIA

Airblast Saudi Trading & Industrial Est.
P.O. Box 30476

Al-Khobar 31952

Tel. : + 966 13847 3178

Fax : + 966 13847 1430

Email : info@airblast.com.sa

Grupa Airblast

QATAR

Airblast Qatar WLL

P.O. Box 47044

Wakra

Tel : + 97444631043/ 1074
Fax : + 9744463 1154
Email : info@airblast.com.qga

SINGAPORE

Asia Airblast Pte Ltd.

No. 55 Tuas Avenue 1

Singapore 639503

Tel. : + 656266 6010

Fax : + 65 6266 6968

Email : airblastsg@singnet.com.sg
Web : www.airblastasia.com

MALAYSIA

Airblast Equipment Malaysia Sdn Bhd. No.

60, Jalan Permas 9/7,

Bandar Baru Permas Jaya

81750 Masai, Johor Darul Takzim

Tel : + 60 7387 4989

Fax : + 60 7387 5989

Email : abcorrosion@airblastasia.com

INDONESIA
PT Airblast Equipment Indonesia

Pergudangan Sentra Industri Terpadu III

Blok A no. 2, Penjaringan

PIK, Jakarta Utara. Jakarta 14470
Tel. : +62-21-29032818/9
Email : aei.enquiry@airblastasia.com

CHINA

Airblast Surface Treatment Co. Ltd.
Suit 14B - No.58 Xin Jin Qiao Rd.
Pudong New Area

Shanghai

Tel. : + 86-21-61060216

Fax : + 86-21-61062017

Email : airblast@outlook.com.cn

INDIA

Airblast Equipment India Pvt Ltd
#5-9-30/5 Unit 203

Paigah Plaza, Basheer Bagh
Hyderabad - 500063

Telangana State

Tel. : + 91 40 6674 8855

Fax : + 91 40 6674 8851
Email : info@airblastindia.com
Web : www.airblastindia.com

AUSTRALIA

Airblast Australia (Perth)

Unit 5, 16-18 Kewdale Rd
Kewdale WA 6105

Tel : +61 (08) 9451 4600

Fax : +61 (08) 9451 4966
Email : sales@airblastwa.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Victoria)

13B The Crossway

Campbellfield VIC 3061

Tel : +61 (03) 9357 6522

Fax : +61 (03) 9357 7511
Email : peter@airblastvic.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Queensland)
Unit 1 / 272 Lavarack Ave
Pinkenba QLD 4008

Tel : +61 (07) 3260 2670

Fax : +61 (07) 3260 2672
Email : ross@airblastgld.com.au
Web : www.airblastaustralia.com
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