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Wprowadzenie AIRBLAST

Wyposazenie Przemystowe Airblast - Przewodnik

Niniejszy katalog przedstawia najbardziej efektywne i wydajne urzgdzenia, ktdére usprawniajg przemystowy proces
$rutowania i malowania.

Wieksze projekty wewnetrzne wymagaja wiekszego sprzetu stacjonarnego, a nasz zespot inzynierow projektuje na
zamoéwienie komory do Srutowania i malowania, co zapewnia maksymalng elastyczno$¢ obrobki produktu, a takze
zgodnos$¢ z najnowszymi przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska. Stacjonarne oczyszczarki strumieniowe
zapewniajg maksymalng produktywnos¢, gdy obrabianych jest wieksza ilo$¢ powtarzalnego podtoza. Nasza oferta
osuszaczy zapewnia kontrole warunkdéw klimatycznych, a jednostki do odzyskiwania przenoszg scierniwo gotowe do
recyklingu lub utylizacji i pozostawiajg miejsce pracy wolne od zanieczyszczen.

Potrzeba zainwestowania w sprzet Airblast moze wynikac¢ z checi zdobycia przewagi nad konkurentami, osiggniecia
lepszej kontroli jakosci lub przez przepisy dotyczace ochrony Srodowiska - niezaleznie od przyczyny urzadzenia
Airblast zapewniaja, ze kazdy proces jest przeprowadzany w najbardziej wydajny i efektywny sposéb.

Przewodnik ten zawiera tylko gtdwne wymagane elementy wyposazenia - skontaktuj sie z nami, aby uzyskac
szczegotowe informacje na temat petnej gamy produktéow.

Od ponad 40 lat AIRBLAST jest swiatowym liderem w dostarczaniu rozwigzan do obroébki strumieniowo-sciernej
i malarskich dla przemystu antykorozyjnego. Dzieki sieci oddziatow i dystrybutorow na catym swiecie AIRBLAST
scisle wspotpracuje z klientami, dostarczajac wyprébowany i przetestowany sprzet. JesteSmy znani rowniez z tego,
ze tworzymy niestandardowe rozwigzania dla konkretnych zastosowan.

AIRBLAST dazy do utrzymania dobrych relacji z klientami poprzez etyczng i rozsagdng dziatalnos¢. Jest to inwestycja
w dtugoterminowa wspoétprace miedzy naszg firma a tymi, ktérzy nam zaufali, prowadzac swojq dziatalnosc.
AIRBLAST jest przekonany, ze mozemy dzieli¢ trwaty, wspdlny sukces.

Nasze zaktady produkcyjne w Europie i na Dalekim Wschodzie produkujg akcesoria i urzadzenia najwyzszej jakosci
z certyfikacjg regionalng. Wszystkie urzadzenia AIRBLAST sg wytwarzane zgodnie z najwyzszymi standardami
bezpieczenstwa i spetniajg rygorystyczne kontrole jakosci.

Majac réwniez na uwadze odpowiedzialnos¢ srodowiskowg, z jaka mierzy sie nasza generacja, AIRBLAST angazuje
sie w program badan i rozwoju technologii umozliwiajgcych zerowa emisje zanieczyszczen powstatych przy pracach
strumieniowo-Sciernych i malarskich obejmujacy takze edukacyjny program ,Dziatania Przyjazne Planecie”.
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Komora Srutownicza

Kazda komora srutownicza jest dostosowywana do indywidualnych potrzeb kazdego klienta - Twoje wymagania
operacyjne sg wyjatkowe, wiec dlaczego wybiera¢ standardowe rozwigzanie?

Kazda cze$¢ komory Srutowniczej jest tak skonstruowana, aby byta odpowiednio zbilansowana z pozostatymi
elementami - dzieki temu przeptyw produktéw, Scierniwa oraz pytu jest ptynny i rGwnomierny.

Dzieki doktadnym analizom zadan i celow komoér srutowniczych oraz wykorzystujac lata doswiadczen naszego
zespotu inzynieréw oraz rozlegta baze referencyjng zainstalowanych komor srutowniczych dziatajacych na catym
Swiecie, mozemy S$miato stwierdzi¢, ze nasza oferta spetnia wszystkie kryteria, jak réwniez stwarza mozliwosci
rozwoju w przysztosci.

Kazda komora Airblast jest projektowana specjalnie dla danego projektu, w zwigzku z tym mozliwosci dostosowywania
s nieograniczone: mozliwos¢ pracy kilku operatoréw w jednym pomieszczeniu; komory wykonane zaréwno w wersji
nieprzelotowej, jak i z dwoma bramami; opcje odzyskiwania Scierniwa, w tym: podtoga zgarniajaca, przenosnik
poprzeczny o przebiegu w ksztatcie litery U i H, oraz kompletne automatyczne podiogowe systemy odzysku
Z przenosnikiem i zgarniaczami; automatyczny odzysk Scierniwa z separacjq magnetyczna.

Dla zwiekszenia elastycznosci mozemy zaoferowac potaczong komore do czyszczenia i malowania: po zakonczeniu
Srutowania i odzyskaniu materiatu Sciernego, uruchamiany jest oddzielny system zasysania farby i mozna rozpocza¢
malowanie produktu. Zredukowana obstuga produktéw zapewnia dodatkowe korzysci kontroli jakosci, a takze
oszczednos¢ kosztow.

Posiadamy obszerng liste referencyjna zainstalowanych komoér sSrutowniczych na catym $wiecie, wspotpracujac
z takimi firmami jak Keppel Fells Singapur, Stocznia Gdanska w Polsce, Zamil Steel w Arabii Saudyjskiej i wiele
innych.
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Produkty AIRBLAST

Kazda komora srutownicza jest zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci i jest dostarczana wraz
z niezbednymi certyfikatami. Kluczowe elementy i procesy zachodzace w komorze sg szczegétowo opisane ponizej:

Gospodarka $cierniwem

Po uderzeniu w podtoze, scierniwo opada na podtoge komory Srutowniczej i poprzez ruszt trafia do systemu odzysku
lub pozostatosci sg recznie przenoszone do systemu odzysku w przypadku podtogi zgarniajacej, przenosnika
poprzecznego, systemow odzyskiwania Scierniwa w ksztatcie litery U i H. Scierniwo jest prowadzone do systemu
odzyskiwania przez sekcje leja, ktory zostat zaprojektowany w ksztatcie litery V, aby unikng¢ przecigzenia. Zaréwno
zgarniacz Airblast, jak i przenosniki do odzysku scierniwa sa wyposazone w bezobstugowe catkowicie uszczelnione
silniki. Scierniwo transportowane jest podnosnikiem kubetkowym (ktory wykorzystuje wiadra Columbus
uniemozliwiajace przecigzenie) pionowo w gore, gdzie trafia do separatora kaskadowo czyszczacego, w ktorym
nastepuje oczyszczanie strumieniem powietrza i seperacja wiekszych frakcji. Oczyszczone Scierniwo gromadzone
jest w zbiorniku oczyszczarki i jest gotowe do ponownego uzycia.

System wentylacji

Zanieczyszczone powietrze jest usuwane z komory przez zamontowane na sScianie kanaty wentylacyjne i wchodzi
do komory wlotowej kolektora, gdzie wieksze frakcje spadajg natychmiast do leja. Gdy powietrze przeptywa przez
wktady filtracyjne, pyt gromadzi sie na zewnatrz filtrow. Zawory elektromagnetyczne naprzemiennie wprowadzajg
strumienie powietrza pod wysokim cisnieniem do kazdej pary wktadéw - powstaty impuls czysci wktady filtracyjne.
Pyt usuniety z powierzchni filtra osiada w leju. Poniewaz kazda para wktadow filtracyjnych jest czyszczona kolejno,
operacja jest nieprzerwana. Kratki wlotu powietrza zwracajg 80 % - 90 % powietrza z powrotem do komory
Srutowniczej - jest to szczegolnie wazne w klimatyzowanych pomieszczeniach srutowniczych.

Panel sterowania

Panel elektryczny jest centralnym punktem, z ktérego mozna kontrolowac i monitorowac kazdy z elementéw komory
srutowniczej. Fabrycznie zainstalowane programy sekwencji wtaczania i wytaczania zapewniaja fatwos¢ uzytkowania
a zabezpieczenie tréjkat-gwiazda chroni przed przecigzeniem elektrycznym.
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Komora Lakiernicza

Kazda komora lakiernicza jest dostosowywana do indywidualnych potrzeb kazdego klienta - Twoje wymagania
operacyjne sg wyjatkowe, wiec dlaczego wybiera¢ standardowe rozwigzanie?

Kazda czes¢ komory lakierniczej jest tak skonstruowana, aby byla odpowiednio zbilansowana z pozostatymi
elementami - dzieki temu przeptyw produktéw, czystego powietrza oraz farby jest ptynny i rGwnomierny.

Dzieki doktadnym analizom zadan i celow komor lakierniczych oraz wykorzystujac lata doswiadczen naszego zespotu
inzynieréw oraz rozlegtg baze referencyjng zainstalowanych komor lakierniczych dziatajagcych na catym swiecie,
mozemy Smiato stwierdzi¢, ze nasza oferta spetnia wszystkie kryteria, jak rowniez stwarza mozliwosci rozwoju
W przysztosci.

Kazda komora Airblast jest projektowana specjalnie dla danego projektu, w zwigzku z tym mozliwosci dostosowywania
s nieograniczone: mozliwos¢ pracy kilku operatoréw w jednym pomieszczeniu; komory wykonane zaréwno w wersji
nieprzelotowej, jak i z dwoma bramami; rozbudowane opcje filtracji; odciag powietrza dolny lub poprzeczny.

Dla zwiekszenia elastycznosci mozemy zaoferowac potaczong komore do czyszczenia i malowania: po zakonczeniu
Srutowania i odzyskaniu materiatu $ciernego, uruchamiany jest oddzielny system zasysania farby i mozna rozpocza¢
malowanie produktu. Zredukowana obstuga produktéw zapewnia dodatkowe korzysci kontroli jakosci, a takze
oszczednos¢ kosztow.

Posiadamy obszerng liste referencyjng zainstalowanych komor lakierniczych na catym S$wiecie, wspotpracujac
z takimi firmami jak NPCC w Abu Dhabi, Hidada w Arabii Saudyjskiej i wiele innych.
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Produkty AIRBLAST

Kazda komora lakiernicza jest zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci i jest dostarczana wraz
z niezbednymi certyfikatami. Kluczowe elementy i procesy zachodzace w komorze sg szczegétowo opisane ponizej:

Nadcisnieniowe pompy $wiezego powietrza

Aby nie dopusci¢ do zasysania kurzu do pomieszczenia, kazda instalacja Airblast jest zaprojektowana tak, aby
utrzymywac nadcisnienie poprzez pompowanie swiezego powietrza do pomieszczenia - ma to rowniez wptyw na
kontrolowanie przeptywu powietrza przez pomieszczenie w odciggu dolnym lub poprzecznym. Filtry skrzynkowe
wlotu powietrza zapewniajg czysto$¢ powietrza wprowadzanego do pomieszczenia.

Elementy oswietleniowe
Ze wzgledu na niebezpieczny charakter niektérych farb dostepne sq rézne kategorie elementéw oswietleniowych, od
jednostek podstawowych do w petni przeciwwybuchowych.

Filtry

Aby zachowac zgodnosc¢ z przepisami srodowiskowymi dotyczacymi kontroli nadmiernego rozpylania farby, Airblast
wykorzystuje wiele urzadzen filtrujacych, w tym:

- Filtr zatrzymujacy farbe: uzywany jako filtr wstepny w celu przedtuzenia zywotnosci filtra gtéwnego

- Gléwny filtr farby: stuzy do usuwania nadmiaru farby ze strumienia powietrza wywiewanego

- Filtr z aktywnym weglem: stuzy do usuwania rozpuszczalnikéw i zapachéw z powietrza w lakierni

Panel sterowania

Panel elektryczny jest centralnym punktem, z ktérego mozna kontrolowac i monitorowac kazdy z elementéw komory
lakierniczej. Fabrycznie zainstalowane programy sekwencji wigczania i wytaczania zapewniajq tatwosc uzytkowania
a zabezpieczenie tréjkat-gwiazda chroni przed przecigzeniem elektrycznym.
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Srutownice
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Srutownice wykorzystuja wiele wirujacych wirnikéw zamiast ci$nienia powietrza, do rzucania écierniwa na podioze.
Poniewaz wirujace kota strumieniowe sg trwale zamocowane, kazda maszyna jest zaprojektowana do Srutowania
okreslonego ksztattu podtoza w optymalny sposéb. Charakterystyka produkcji kazdej oczyszczarki wirnikowej zalezy
od ilosci, mocy i rozmiaru obracajgcych sie oczyszczarek.

Srutownice dostepne sg w réznych konfiguracjach - kazda zoptymalizowana pod katem konkretnego typu i rozmiaru
produktu. Najpopularniejsze typy urzadzen to:

Ptyta : Standardowe maszyny sg dostepne dla najpopularniejszych rozmiaréw blach stalowych.

Rury :  Od pojedynczych jednostek wirnikowych, ktére obracajg rure, aby uzyskaé petny strumien,
do wielu jednostek kotowych, ktére osiggajg bardzo wysokie wydajnosci produkcyjne,
w ofercie Airblast dostepne sg urzadzenia dostosowane do kazdego rozmiaru rur i wymagan
produkcyjnych.

Belki dwuteowe : Aby uzyskac¢ petny strumien w kazdym z naroznikow belki dwuteowej, wymagane jest
zastosowanie wielu két z precyzyjnie dostrojonymi strumieniami Scierniwa.

Kazda ze srutownic dziata w oparciu o te same podstawowe zasady: Scierniwo jest fadowane do lejow wlotowych,
skad jest dozowane do wirnikow. Po rzuceniu na podioze Scierniwo spada do kanatdow zbiorczych pod komorg
piaskowania. Stamtad jest transportowane przez system recyklingu w celu usuniecia zanieczyszczen przez sito
wibracyjne w celu oddzielenia wiekszych czastek i system oczyszczania powietrza w celu usuniecia pytu. Pyt powstaty
w procesie srutowania, ktéry pozostaje w komorze srutowniczej, jest podcisnieniowo odsysany oddzielnym ciggiem
powietrza przez system filtrow.
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Produkty AIRBLAST
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Kazda srutownica zostata zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci i jest dostarczana wraz
z niezbednymi certyfikatami. Ponizej opisano szczegdtowo kluczowe elementy urzadzen:

Wirnik rzutowy

Wirnik rzutowy rzuca strumien Scierniwa na podtoze i dlatego jest krytycznym elementem dla pomysinego przebiegu
procesu piaskowania. Kazda tarcza do piaskowania sktada sie z nastepujacych elementow: dziobka podajacego,
ktory podaje Scierniwo do tarczy, wirnika, ktory kontroluje wyptyw $cierniwa na zewnatrz przez otwor klatki, klatki
sterujacej, ktéra ustala kierunek strumienia piaskowania, ptyty centrujacej oraz ostrza.

Odpylacz
Odpylacz wytwarza podcisnienie w catej instalacji i zbiera pyt powstaty ze zuzytego sScierniwa oraz zanieczyszczenia
wystrzeliwane z podtoza.

Wkitadki
Wkitadki chronig korpus srutownicy przed przeptywem scierniwa przez system - wykonane z wytrzymatych materiatéw
sq zaprojektowane tak, aby byty tatwe do wymiany.

Podnosnik

Kazdy podnosnik jest wykonany z blachy stalowej o grubosci 2mm i 3mm z otworem inspekcyjnym i zawiera
bezpylowy, nasmarowany na caty okres eksploatacji silnik i skrzynie biegow, a takze wytrzymate wiadra Columbus,
ktére ze wzgledu na swojg konstrukcje nie moga by¢ przepetnione.
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Osuszacze powietrza

Rdza jest najwiekszym wrogiem swiezo oczyszczonej stali - wysoka wilgotnos¢ powietrza w potgczeniu z niskimi
temperaturami stali zapewnia optymalne warunki dla kondensacji wilgoci na $wiezo oczyszczonej powierzchni. Rdza
nalotowa jest jedng z gtéwnych przyczyn przedwczesnych uszkodzen powtoki. Seria osuszaczy Airblast zostata
zaprojektowana tak, aby zapewni¢ optymalne warunki klimatyczne do oczyszczania poprzez zmniejszenie wilgotnosci
wzglednej.

Osuszanie to usuwanie wody z powietrza. Osuszacze strumieniowe przetwarzaja powietrze z otoczenia przed
wyrzuceniem go do obszaru, ktéry ma byC osuszany, na przyktad do zbiornika statku. Seria osuszaczy Airblast
obejmuje jednostki zdolne do przetwarzania réznych ilosci powietrza na godzine oraz jednostki wykorzystujace
rézne technologie, aby osiagnac¢ ten sam cel.

Kazde wyzwanie zwigzane z osuszaniem jest wyjatkowe: ograniczenia przestrzenne, ograniczenia dostepu, wiele
zbiornikow do osuszania i ekstremalne warunki klimatyczne - wszystko to utrudnia pomysine natozenie powtoki.
Z tych powodéw Airblast posiada w ofercie mate mobilne osuszacze zaczynajace sie od wydajnosci przetwarzania
500 m3/h, ktére idealnie nadajq sie do mniejszych zbiornikdéw lub zastosowan, w ktorych przestrzen lub dostep jest
problemem, a takze duze osuszacze o wydajnosci 24000 m3/h lub wiecej, gdy jedyng kwestig jest maksymalna
wydajnosc.

Warunki klimatyczne na catym swiecie sg bardzo zréznicowane - od zimnych i wilgotnych w Europie Zachodniej, przez
ciepte i wilgotne na Dalekim Wschodzie, po gorace i wilgotne na Bliskim Wschodzie. W procesie osuszania mozna
zastosowac rozne typy technologii - niektdre specyficzne technologie osuszania radza sobie lepiej z okreslonymi
warunkami klimatycznymi niz inne. Dlatego firma Airblast opracowata specjalne serie osuszaczy zoptymalizowane do
uzytku w réznych warunkach klimatycznych, oddzielng game osuszaczy dla Europy Zachodniej, Dalekiego Wschodu
i Bliskiego Wschodu.

Kazdy osuszacz Airblast jest produkowany zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci i posiada certyfikaty dla
danego regionu.
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Produkty AIRBLAST

Seria Airblast obejmuje rdézne typy technologii w celu optymalizacji wydajnosci w okreslonych warunkach
klimatycznych.

Osuszacz adsorpcyjny

Osuszane powietrze przeptywa przez obracajgce sie koto, ktore zawiera specjalne chemikalia pochtaniajgce wilgoc.
Gdy koto obraca sie, wilgoc¢ z powietrza jest pochtaniana do substancji chemicznej, ktéra nastepnie jest podgrzewana,
co powoduje uwolnienie wilgoci w postaci wody, zanim zostanie wykorzystana do ponownego wchioniecia wilgoci
z powietrza w cyklu ciggtym. Osuszone powietrze jest odprowadzane z osuszacza do zbiornika przeznaczonego do
osuszania.

Osuszacz kondensacyjny

Temperatura osuszanego powietrza jest obnizana, a nastepnie przepuszczana przez wezownice parownika, na ktérych
skrapla sie wilgo¢ z powietrza. Powietrze jest nastepnie przepuszczane przez liczne wezownice grzewcze w celu
podwyzszenia temperatury przed opuszczeniem osuszacza przy obnizonej temperaturze, punkcie rosy i wilgotnosci
bezwzglednej.

Osuszacz taczony
Airblast potaczyt te dwie oddzielne technologie w jedng game osuszaczy w celu optymalizacji wydajnosci w okreslonych
warunkach klimatycznych. Jesli wyzwanie jest ekstremalne, taka jednostka Airblast poradzi sobie z tym zadaniem.
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Recyrkulacja Scierniwa

Aby zoptymalizowa¢ wydajnos$¢ w operacji czyszczenia strumieniowego, scierniwa nadajace sie do recyklingu oferujg
wiele zalet: znacznie mniejsze zuzycie, lepszg kontrole nad rozmiarem $cierniwa, a tym samym lepsza kontrole
nad profilem powierzchni, oraz mniejsza ilo$¢ wytwarzanego pytu, co prowadzi do mniej rygorystycznych wymagan
dotyczacych filtracji pytu. Airblast oferuje szereg jednostek do recyklingu, ktére mozna skonfigurowa¢ do pracy
z roznymi rodzajami Scierniwa nadajgcego sie do recyklingu - najpopularniejszymi rodzajami $cierniwa nadajacego
sie do recyklingu sa granat i srut stalowy kulisty i tamany.

Wszystkie urzadzenia do recyklingu Airblast dziatajg na tej samej wspdlnej zasadzie: zuzyty materiat Scierny jest
recznie podawany do leja wlotowego, skad jest zbierany przez podnosnik kubetkowy i transportowany do lejka.
W godrnej czesci lejka Scierniwo wysypuje sie na talerz rozsiewajacy, co zapewnia rownomierny, ptytki i szeroki sptyw
do odkurzacza kaskadowego. Wewnatrz odkurzacza kaskadowego wieksze czasteczki sq oddzielane do worka na pyt,
a mniejsze s usuwane przez oddzielny filtr kartridzowy z automatycznym czyszczeniem impulsowym sterowanym
elektrozaworem. W zaleznosci od rodzaju materiatu Sciernego poddawanego recyklingowi, urzadzenie mozna
wyregulowac tak, aby zapewnic jak najwiekszg skutecznosc przeptywu Scierniwa i separacji czastek. Recyklingowany
materiat Scierny jest zawracany do leja w celu ponownego wykorzystania.

W zaleznosci od jakosci i zastosowania operacyjnego konkretnego materiatu sciernego, moze on zosta¢ poddany
recyklingowi i ponownie wykorzystany okreslong ilos¢ razy, zanim stanie sie zbyt maty, aby zapewnic¢ skuteczne
piaskowanie. Na przyktad granat mozna normalnie poddac¢ recyklingowi 2-4 razy, zanim stanie sie zbyt maty, aby
zapewni¢ ped wymagany do oczyszczenia i wyprofilowania podtoza. Stalowy materiat scierny jest jednak znacznie
trwalszy i moze przejs¢ przez system recyklingu setki razy. Scierniwo stalowe jest dostepne w réznych stopniach
twardosci mierzonych w skali Rockwella (HRC) - najdelikatniejszy materiat ma klase 40 -55HRC, najtwardszy materiat
ma maksymalng twardos¢ 68 HRC - generalnie im twardszy materiat, tym szybciej czysci, ale tez szybciej sie psuje.
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Produkty AIRBLAST

Kazda jednostka do recyklingu Airblast zostata zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci i jest
dostarczana wraz z niezbednymi certyfikatami. Kluczowe elementy opisano szczegoétowo ponizej:

Podnosnik

Kazdy podnosnik jest wykonany z blachy stalowej o grubosci 2mm i 3mm z otworem inspekcyjnym i zawiera
bezpytowy, nasmarowany na caty okres eksploatacji silnik i skrzynie biegdéw, a takze wytrzymate wiadra Columbus,
ktore ze wzgledu na swojg konstrukcje nie moga byc¢ przepetnione.

Separator kaskadowy
Kazdy separator kaskadowy jest wykonany z blachy stalowej o grubosci 3mm i 5mm i jest montowany miedzy
podnosnikiem a zbiornikiem magazynowym.

Filtr

Kazdy system posiada filtr kartridzowy z automatycznymi elektrozaworami o dziataniu ciggtym, ktére aktywujq
czyszczenie impulsowe. Instalacje filtrujgce wykonane sg z blachy stalowej o grubosci 3mm z profilami tulejowymi
i wzmocnieniami. Kazda instalacja filtra sktada sie z nastepujacych elementow:

- Podwozie z separatorem wstepnym i zbiornikiem na pyt z gumowym zaworem

- Szafa filtracyjna ze zintegrowanym wkiadem filtra sprezonego powietrza i systemem czyszczenia

- Wentylator o duzej wytrzymatosci.

Zbiornik $cierniwa
Kazdy lej wykonany jest z blachy stalowej o grubosci 3mm, jest wzmocniony stalowym profilem i wyposazony
w zawor i pokrywe zamykajaca.
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Odzyskiwanie Scierniwa

Jednym z wielu wyzwan w operacjach obrébki strumieniowo-sSciernej jest zarzadzanie sScierniwami uzywanymi
do czyszczenia strumieniowo-sciernego. Nowe Scierniwo musi by¢ zatadowane do siloséw, gotowe do osadzenia
w oczyszczarkach, a zuzyte Scierniwo nalezy usunac z miejsca wykonywania pracy w celu utylizacji. Sprzet Airblast
oferuje witasciwe rozwigzanie do zarzadzania materiatami Sciernymi. Kazdy system odzyskiwania jest dokadnie
dostosowany do konkretnegio zadania i dostarczany jest z regionalng certyfikacja.

Systemy odzyskiwania Scierniwa Airblast sg przeznaczone do przenoszenia $cierniwa z pryzmy lub obszaru obrobki
strumieniowo-sciernej do silosu w celu uzycia podczas operacji Srutowania. Po Srutowaniu mozna uzy¢ tego samego
sprzetu do usuniecia zuzytego mokrego lub suchego materiatu Sciernego z obszaru pracy do silosu w celu usuniecia
do kosza na odpady.

Po osadzeniu $cierniwa w silosie, powietrze i pyt podcisnieniowo przechodza dalej do jednostki ssacej, gdzie czasteczki
kurzu sg usuwane przez wysokowydajne wkitady filtrujace przed odprowadzeniem powietrza do atmosfery.

Sprzet do odzyskiwania Scierniwa Airblast cechuje mocna konstrukcja z solidnymi drzwiami serwisowymi, sekcja
filtracyjna wyposazona w zawor bezpieczenstwa i automatyczny, impulsowo-strumieniowy system czyszczenia
filtra, oraz komora silnika, w ktérej znajduje sie elektryczny silnik napedowy i pompa prézniowa wraz z ttumikiem
wydechu. Jednostki sg rowniez wyposazone w elektryczny panel sterowania.

Systemy odzyskiwania $cierniwa Airblast sq zaprojektowane tak, aby spetnia¢ obecne przepisy zwigzane z ochrong,
Ssrodowiska i proponowane dotyczace emisji pytu maks. 5 mg/m3 powietrza. Cechg systemu odzyskiwania Scierniwa
serii Airblast ABVR jest mozliwo$¢ odsysania wszelkich pozostatosci kurzu i czastek sSciernych z powierzchni
oczyszczonych strumieniowo-Sciernie, aby spetnic wymagania natozonych wysokich specyfikacji w krajowych
i miedzynarodowych normach przygotowania powierzchni.
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Produkty AIRBLAST

_ZBIORNIK SCTERNIWA

Asortyment urzadzen do odzyskiwania scierniwa Airblast obejmuje rézne jednostki do wszystkich zastosowan.
Najbardziej popularng jednostka do zastosowan stoczniowych jest nasza jednostka o mocy 90 kW, ale sg roniez
dostepne jednostki tak mate jak 7,5 kW i tak duze jak 120 kW.

Kazdy system odzyskiwania $cierniwa sktada sie z nastepujacych kluczowych elementéw:

Narzedzie ssace
Urzadzenie wprowadza powietrze w celu fluidyzacji odzyskiwanego Scierniwa, utatwiajac ptynny przeptyw scierniwa
do weza ssacego.

Waz ssacy
Specjalnie zaprojektowany i wzmocniony waz ssacy 4~ lub 6” jest zaprojektowany tak, aby byt zaréwno elastyczny,
jak i mocny dla zoptymalizowania wydajnosci.

Zbiornik
Standardowe zbiorniki maja pojemnosc 5 ton lub 8 ton. Kazdy z nich wyposazony jest w zawér kontrolujgacy wyptyw
scierniwa do zbiornikow do srutowania lub kosza na odpady.

Dmuchawa

Airblast wykorzystuje wytacznie najwyzszej jakosci dmuchawy do wytwarzania podcisnienia w naszych jednostkach
odzysku.

Silnik

Airblast uzywa tylko najwyzszej jakosci silnikow do konwersji mocy w naszych jednostkach odzysku.
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POLSKA

Airblast Poland sp.zo.o.
Gdynska 60, 80-297 Miszewo
Tel. : + 48 (58) 680 00 86
Email : biuro@airblast.com.pl
Web : www.airblast.com.pl

THE NETHERLANDS

Airblast B.V. - Corporate Headquarters
P.O.Box 1075

1700 BB Heerhugowaard

Tel. : + 31725718002

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast.com

Web : www.airblast.com

Airblast-Abrasives B.V. Fluorietweg 23 E
1812 RR Alkmaar

Tel. : + 31725715569

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast-abrasives.com
Web : www.airblast-abrasives.com

UNITED ARAB EMIRATES
Airblast Middle East LLC

P.O. Box 33419

Dubai

Tel. : + 9714 3242776

Fax : + 971 4 3242778

Email : airblast@emirates.net.ae

SAUDI ARABIA

Airblast Saudi Trading & Industrial Est.
P.O. Box 30476

Al-Khobar 31952

Tel. : + 966 13847 3178

Fax : + 966 13847 1430

Email : info@airblast.com.sa

Grupa Airblast

QATAR

Airblast Qatar WLL

P.O. Box 47044

Wakra

Tel : + 97444631043/ 1074
Fax : + 9744463 1154
Email : info@airblast.com.qga

SINGAPORE

Asia Airblast Pte Ltd.

No. 55 Tuas Avenue 1

Singapore 639503

Tel. : + 656266 6010

Fax : + 65 6266 6968

Email : airblastsg@singnet.com.sg
Web : www.airblastasia.com

MALAYSIA

Airblast Equipment Malaysia Sdn Bhd. No.

60, Jalan Permas 9/7,

Bandar Baru Permas Jaya

81750 Masai, Johor Darul Takzim

Tel : + 60 7387 4989

Fax : + 60 7387 5989

Email : abcorrosion@airblastasia.com

INDONESIA
PT Airblast Equipment Indonesia

Pergudangan Sentra Industri Terpadu III

Blok A no. 2, Penjaringan

PIK, Jakarta Utara. Jakarta 14470
Tel. : +62-21-29032818/9
Email : aei.enquiry@airblastasia.com

CHINA

Airblast Surface Treatment Co. Ltd.
Suit 14B - No.58 Xin Jin Qiao Rd.
Pudong New Area

Shanghai

Tel. : + 86-21-61060216

Fax : + 86-21-61062017

Email : airblast@outlook.com.cn

INDIA

Airblast Equipment India Pvt Ltd
#5-9-30/5 Unit 203

Paigah Plaza, Basheer Bagh
Hyderabad - 500063

Telangana State

Tel. : + 91 40 6674 8855

Fax : + 91 40 6674 8851
Email : info@airblastindia.com
Web : www.airblastindia.com

AUSTRALIA

Airblast Australia (Perth)

Unit 5, 16-18 Kewdale Rd
Kewdale WA 6105

Tel : +61 (08) 9451 4600

Fax : +61 (08) 9451 4966
Email : sales@airblastwa.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Victoria)

13B The Crossway

Campbellfield VIC 3061

Tel : +61 (03) 9357 6522

Fax : +61 (03) 9357 7511
Email : peter@airblastvic.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Queensland)
Unit 1 / 272 Lavarack Ave
Pinkenba QLD 4008

Tel : +61 (07) 3260 2670

Fax : +61 (07) 3260 2672
Email : ross@airblastgld.com.au
Web : www.airblastaustralia.com
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