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Wprowadzenie AIRBLAST

Scierniwa Airblast

Airblast-Abrasives spetnia wszelkie wymagania dotyczace $cierniw metalicznych i niemetalicznych. Nasz oddany
zespot stuzy pomoca naszym klientom w doborze odpowiednich materiatow Sciernych oraz analizie mieszanki roboczej
i procesu produkcyjnego w celu maksymalizacji wydajnosci. Wszystkie nasze Scierniwa podlegajg rygorystycznej
kontroli jakosci, aby zapewni¢ dostawe najlepszych dostepnych materiatdéw sSciernych w swojej klasie. Zakres
materiatéw sciernych Airblast-Abrasives obejmuje:

Scierniwa metaliczne Scierniwa niemetaliczne
Wysokoweglowy s$rut staliwny kulisty . Korund z brgzowego tlenku glinu
Wysokoweglowy $rut staliwny tamany . Korund z biatego tlenku glinu
Niskoweglowy s$rut staliwny kulisty . Mikrokulki szklane
Srut zeliwny Garnet
Srut ze stali nierdzewnej kulisty Krzemian glinu
Srut ze stali nierdzewnej ciety z drutu

Srut ze stali weglowej ciety z drutu

Srut aluminiowy ciety z drutu

Srut cynkowy ciety z drutu

Od ponad 40 lat AIRBLAST jest swiatowym liderem w dostarczaniu rozwigzan do obroébki strumieniowo-sciernej
i malarskich dla przemystu antykorozyjnego. Dzieki sieci oddziatow i dystrybutorow na catym swiecie AIRBLAST
scisle wspotpracuje z klientami, dostarczajac wyprébowany i przetestowany sprzet. JesteSmy znani rowniez z tego,
ze tworzymy niestandardowe rozwigzania dla konkretnych zastosowan.

AIRBLAST dazy do utrzymania dobrych relacji z klientami poprzez etyczng i rozsagdng dziatalnos¢. Jest to inwestycja
w dtugoterminowa wspoétprace miedzy naszg firma a tymi, ktérzy nam zaufali, prowadzac swojq dziatalnosc.
AIRBLAST jest przekonany, ze mozemy dzieli¢ trwaty, wspdlny sukces.

Nasze zaktady produkcyjne w Europie i na Dalekim Wschodzie produkujg akcesoria i urzadzenia najwyzszej jakosci
z certyfikacjg regionalng. Wszystkie urzadzenia AIRBLAST sg wytwarzane zgodnie z najwyzszymi standardami
bezpieczenstwa i spetniajg rygorystyczne kontrole jakosci.

Majac réwniez na uwadze odpowiedzialnos¢ srodowiskowg, z jaka mierzy sie nasza generacja, AIRBLAST angazuje
sie w program badan i rozwoju technologii umozliwiajgcych zerowa emisje zanieczyszczen powstatych przy pracach
strumieniowo-Sciernych i malarskich obejmujacy takze edukacyjny program ,Dziatania Przyjazne Planecie”.
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Srut wysokoweglowy

Produkcja

Airblast-Abrasives posiada dwa specjalnie zbudowane zaktady produkcyjne do produkcji materiatow sciernych ze
stali wysokoweglowej o powierzchni 4000 m2. Zaktad wykorzystuje najnowoczesniejszg technologie do wytwarzania
wysokiej jakosci produktu:

e Proces wirowania zamiast silnych strumieni wody w celu rozpylenia ciektej stali na bardziej kuliste i jednorodne
czastki.

e Drugie hartowanie cieplne nadaje materiatowi Sciernemu bardziej jednorodng strukture chemiczng i wewnetrzna,
dzieki czemu Scierniwo jest mniej kruche.

e Hartowanie powietrzem zamiast hartowania woda skutkuje mniejszg liczba mikropeknie¢, a tym samym lepsza
trwatoscig Scierniwa.

Zwir i $rut ze stali wysokoweglowej jest wytwarzany przez rozpylanie stopionej stali, a nastepnie szereg obrébek
termicznych i mechanicznych w celu nadania produktowi pozadanych witasciwosci.

1. Staranny dobdr materiatu wyjsciowego

2. Topienie surowca w elektrycznym piecu indukcyjnym, dodanie niezbednych zelazostopow w celu dostosowania
sktadu.

3. Suszenie.

4. Atomizacja poprzez proces wirowania w celu uzyskania jednolitego ksztattu ziarna i zwiekszonej gestosci.

5. Przesiewanie w celu uzyskania standardowych rozmiaréw ziaren.

6. Spiralizacja, aby usung¢ nieregularny ksztatt srutu.

7. Hartowanie w celu optymalizacji mikrostruktury i unikniecia peknie¢ naprezeniowych.

8. Temperowanie w celu uzyskania odpowiedniej twardosci.

9. Drugie przesiewanie w celu zapewnienia prawidtowej wielkosci ziaren.

10. Pakowanie.

Przed, w trakcie i po procesie nasz wewnetrzny dziat kontroli jakosci stale weryfikuje konsystencje i jakos¢ naszych
materiatéw sciernych. Nasze laboratorium badawczo-rozwojowe nieustannie dgzy do poprawy kluczowych czynnikéw
wydajnosci $cierniwa i optymalizacji procesu produkcyjnego.
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Srut wysokoweglowy AIRBLAST

Wysokoweglowy srut staliwny kulisty

Srut ze stali wysokoweglowej jest uzywany w wiekszosci srutownic i tworzy kulkowana powierzchnie petng wgtebien.
Tylko wierzch ziarna cierpi z powodu uderzenia, a bardzo cienkie ptatki stopniowo oddzielajq sie od srutu, ktéry sam
pozostaje okragty przez caty cykl zycia. Nasz s$rut stalowy jest bardzo trwaty i odporny na zmeczenie udarowe, co
zapewnia skuteczne i szybkie oczyszczanie.

Nasz $rut ze stali wysokoweglowej jest uzywany w réoznych zastosowaniach, takich jak: odpiaszczanie, odkamienianie,
czyszczenie, Srutowanie itp.

Proces rozpylania odsrodkowego i podwdjna obrdébka cieplna w zaktadzie Airblast, a takze ciggte dziatania kontrolne
zapewniajq najwyzszq jakosc srutu.

Wysokoweglowy srut staliwny tamany

Zwir ze stali wysokoweglowej daje wytrawiony lub kanciasty profil powierzchni i jest dobrze przystosowany do
czyszczenia, odkamieniania, chropowacenia i odpiaszczania. Nasz wysokiej jakosci $rut staliwny ma dtuga zywotnosc
i jest stosowany w $rutownicach i komorach srutowniczych.

Wysokoweglowy srut staliwny famany GP ma najnizszg twardos¢ w zakresie od 42 do 52 HRC i jest réwniez
uznawany za $rut tamany, poniewaz ziarno uzyska okragty ksztatt w trakcie uzytkowania. Jest stosowany gtéwnie
w srutownicach wirnikowych i ma dobre wyniki w przemysle odlewniczym, poniewaz czysci szybciej przy niewielkim
wzroscie kosztéw konserwaciji i zuzycia czesci maszyn. GP stuzy do czyszczenia, odkamieniania i odttuszczania.

Wysokoweglowy s$rut staliwny tamany GL ma srednig twardos¢ w zakresie od 53 do 60 HRC. Jest stosowany
gtownie w Srutownicach wirnikowych i jest szczegolnie dostosowany do wymagajacych proceséw usuwania kamienia
i przygotowania powierzchni. Chociaz GL ma sSrednig twardos¢, traci rowniez swoj ostrokrawedziowy ksztatt podczas
Srutowania.

Wysokoweglowy srut staliwny tamany GH. Maksymalna twardos¢ od 60 do 64 HRC. Pozostaje kanciasty
w mieszance roboczej i dlatego idealnie nadaje sie do wymagajacych proceséw chropowacenia powierzchni. GH jest
stosowany w komorach srutowniczych w celu szybkiego czyszczenia i uzyskania profilu przed natozeniem powtoki.
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Scierniwa metaliczne

Srut staliwny niskoweglowy

Srut ze stali niskoweglowej ma mniejszg twardos¢ niz srut ze stali wysokoweglowej. Ze wzgledu na swojq
mikrostrukture jest odporny na uderzenia, az do momentu, gdy nagle sie rozpadnie i zamieni w pyt. Jest czesto
uzywany do szybkiego usuwania zanieczyszczen, jednak pokrycie srutu o niskiej zawartosci wegla nie jest korzystne,
poniewaz w mieszance roboczej praktycznie nie ma mniejszych czastek.

Srut zeliwny

Srut zeliwny jest twardym materiatem Sciernym, dzieki czemu nadaje sie do chropowacenia, ale jest mniej odporny
na uderzenia. Podczas procesu piaskowania famie sig, tworzac mieszanke ostrego zwiru, ktéra pozwala uzyskac
odpowiedni profil nawet na najtwardszych powierzchniach. Srut zeliwny ma doskonate wtasciwosci czyszczace, ale ma
znacznie krétszy cykl zycia niz $cierniwo staliwne. Doskonale nadaje sie do stosowania w komorach srutowniczych do
szybkiego oczyszczania i obrobki krawedzi, ale nie powinien by¢ stosowany w $rutownicach wirnikowych, poniewaz
powoduje szybkie zuzywanie sie czesci.

Srut ze stali nierdzewnej

Firmy zajmujace sie wytwarzaniem czesci ze stali nierdzewnej lub stopow lekkich, mogq bezpiecznie uzywacd
materiatéw Sciernych ze stali nierdzewnej, poniewaz nie pozostawiajq one zanieczyszczen zelazem i zapewniajq
efektywne dziatanie obrébki. Materiaty scierne ze stali nierdzewnej sq bardzo trwate i sg uzywane do gratowania,
oczyszczania i wykanczania powierzchni.

Srut ciety z drutu

Srut ciety wykonany jest z drutu cietego na krotkie odcinki. Nie kondycjonowany s$rut ze stali weglowej jest uzywany
do oczyszczania strumieniowo-sciernego. Ciety drut jest bardzo agresywny i dlatego dosc¢ skuteczny w ciezkich
operacjach, ale zuzywa sie bardziej na czesciach srutownic wirnikowych. Kondycjonowany srut jest stosowany tam,
gdzie $rut ze stali wysokoweglowej nie zapewnia wystarczajaco stabilnej mieszanki roboczej.

Drut ciety ze stali nierdzewnej jest uzywany do zadan, w ktorych zanieczyszczenia zelazne nie sg tolerowane. Tworzy
bardzo jasng powierzchnie, zachowuje swodj ksztatt dtuzej niz odlewane materiaty Scierne i zostawia powierzchnie
wolng od pytu. Drut cigty ze stali nierdzewnej dostepny jest w wersji cigetej lub kondycjonowanej.

Srut ciety aluminiowy stuzy do oczyszczania, wykanczania powierzchni i gratowania gtéwnie odlewdéw aluminiowych
i odkuwek. Jest bardzo trwaty i nie pozostawia $ladow zelaza na podtozu.
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Scierniwa niemetalowe AIRBLAST

Elektrokorund

Tlenek glinu jest wytwarzany przez stapianie boksytu, koksu i zelaza w piecu elektrycznym w bardzo wysokich
temperaturach.

Dostepny jest elektrokorund brazowy i szlachetny biaty, zawierajace bardzo niskie poziomy wolnego zelaza.

Tlenek glinu to materiat Scierny nadajacy sie do odzyskiwania, stosowany gtéwnie w kabinach i komorach
srutowniczych. Ze wzgledu na niska zawartosc¢ zelaza tlenek glinu jest czesto stosowany w operacjach srutowania,
w ktorych zanieczyszczenie zelazem na podtozu z metalu niezelaznego jest niedozwolone. Tlenek glinu to materiat
scierny wielokrotnego uzytku, ktory jest bardzo twardy i ostry oraz ma skuteczne i silne wtasciwosci Scierne.

Mikrokulki szklane

Nasze mikrokulki szklane sg produkowane z wysokiej jakosci, specjalnie zaprojektowanego szkta, aby zmniejszy¢
zuzycie i pekanie. Czasteczki sq poddawane obrobce cieplnej i ksztattowane w okragte kulki w celu wyréwnania
naprezen i odpornosci na pekanie.

Kulki szklane nie zawierajg wolnego zelaza, ktore mogtoby powodowac korozje na powierzchniach niezelaznych,
dlatego kulki szklane nadajq sie do stosowania na wszystkich rodzajach metali. Poniewaz nie tworz profilu kotwigcego,
stuzg gtéwnie do czyszczenia podioza bez chropowacenia lub do polerowania powierzchni. Kulki szklane mogg by¢
ponownie uzyte i sg uzywane gtéwnie w kabinach i komorach srutowniczych.

Garnet

Granat jest naturalnym scierniwem mineralnym o nieregularnych ksztattach z polerowanymi krawedziami, nie
zawiera ciezkich materiatéw i ma niski poziom wolnej krzemionki. Poniewaz granat jest bardzo ciezki i twardy jak
na mineralne Scierniwo, zapewnia szybkie czyszczenie. Stuzy do usuwania rdzy, zgorzeliny walcowniczej, starych
powtok oraz do czyszczenia budynkéw. Oto niektdre z zalet granatu: szybkie czyszczenie, stosunkowo niskie pylenie
(w poréwnaniu z zuzlem miedzianym lub weglowym), przyjazne dla srodowiska i wielokrotnego uzytku.

Krzemian glinu

Znany réwniez jako zuzel paleniskowy to alternatywny materiat Scierny bedacy produktem ubocznym elektrowni
opalanych weglem.

Ten materiat Scierny generuje mniej pytu niz zuzel miedziany i jest stosowany gtdwnie do otwartego Srutowania
w przemysle naftowym i stoczniowym.
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POLSKA

Airblast Poland sp.zo.o.
Gdynska 60, 80-297 Miszewo
Tel. : + 48 (58) 680 00 86
Email : biuro@airblast.com.pl
Web : www.airblast.com.pl

THE NETHERLANDS

Airblast B.V. - Corporate Headquarters
P.O.Box 1075

1700 BB Heerhugowaard

Tel. : + 31725718002

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast.com

Web : www.airblast.com

Airblast-Abrasives B.V. Fluorietweg 23 E
1812 RR Alkmaar

Tel. : + 31725715569

Fax : + 31725714340

Email : info@airblast-abrasives.com
Web : www.airblast-abrasives.com

UNITED ARAB EMIRATES
Airblast Middle East LLC

P.O. Box 33419

Dubai

Tel. : + 9714 3242776

Fax : + 971 4 3242778

Email : airblast@emirates.net.ae

SAUDI ARABIA

Airblast Saudi Trading & Industrial Est.
P.O. Box 30476

Al-Khobar 31952

Tel. : + 966 13847 3178

Fax : + 966 13847 1430

Email : info@airblast.com.sa

Grupa Airblast

QATAR

Airblast Qatar WLL

P.O. Box 47044

Wakra

Tel : + 97444631043/ 1074
Fax : + 9744463 1154
Email : info@airblast.com.qga

SINGAPORE

Asia Airblast Pte Ltd.

No. 55 Tuas Avenue 1

Singapore 639503

Tel. : + 656266 6010

Fax : + 65 6266 6968

Email : airblastsg@singnet.com.sg
Web : www.airblastasia.com

MALAYSIA

Airblast Equipment Malaysia Sdn Bhd. No.

60, Jalan Permas 9/7,

Bandar Baru Permas Jaya

81750 Masai, Johor Darul Takzim

Tel : + 60 7387 4989

Fax : + 60 7387 5989

Email : abcorrosion@airblastasia.com

INDONESIA
PT Airblast Equipment Indonesia

Pergudangan Sentra Industri Terpadu III

Blok A no. 2, Penjaringan

PIK, Jakarta Utara. Jakarta 14470
Tel. : +62-21-29032818/9
Email : aei.enquiry@airblastasia.com

CHINA

Airblast Surface Treatment Co. Ltd.
Suit 14B - No.58 Xin Jin Qiao Rd.
Pudong New Area

Shanghai

Tel. : + 86-21-61060216

Fax : + 86-21-61062017

Email : airblast@outlook.com.cn

INDIA

Airblast Equipment India Pvt Ltd
#5-9-30/5 Unit 203

Paigah Plaza, Basheer Bagh
Hyderabad - 500063

Telangana State

Tel. : + 91 40 6674 8855

Fax : + 91 40 6674 8851
Email : info@airblastindia.com
Web : www.airblastindia.com

AUSTRALIA

Airblast Australia (Perth)

Unit 5, 16-18 Kewdale Rd
Kewdale WA 6105

Tel : +61 (08) 9451 4600

Fax : +61 (08) 9451 4966
Email : sales@airblastwa.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Victoria)

13B The Crossway

Campbellfield VIC 3061

Tel : +61 (03) 9357 6522

Fax : +61 (03) 9357 7511
Email : peter@airblastvic.com.au
Web : www.airblastaustralia.com

Airblast Australia (Queensland)
Unit 1 / 272 Lavarack Ave
Pinkenba QLD 4008

Tel : +61 (07) 3260 2670

Fax : +61 (07) 3260 2672
Email : ross@airblastgld.com.au
Web : www.airblastaustralia.com
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